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@ Rmgformige Linsenfassung furoptische Systeme hoher Leistung 



Die Erfrndung betrifft Varianten einer ringformigen Fas- 
sung fur opxische Systeme hoher Leistung. Sie findet An- 
wendung bei der Fertigung von Fotoobjektiven zum Beispiel 
fur die Reprcgraphie und hat zum Ziel, durch den Einsatz von 
Leichtmetall fur Halterung und Objektivstutzen einen we- 
sentlichen okonomischen Effektzu erzielen. A!s Fertigungs- 
verfahren wird Justierdrehen angewendet. 
Sei den erf'mdungsgema&en Fassungen werden in einen 
Objektivstutzen die einzelnen optischen Bauelemente snt- 
weder einze.'r. in einem von drei Prazisionsrunddrahten ge- 
bildeten Inner.durchmesser des Stutzens eingepaSt. die 
Fassungen in einen durchgehenden Gewindering eingepaSt 
oder direkt in einen haibkreisformtg ausgesparten Objek:iv- 
stutzen eingesa&t und mit einer gemeinsamen Druckleiste 
durch Schrauben flxiert. 
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Patent anupruch 

r . 

1 . /Ringf ormige Fassung fur optische Sys«eme in Hochleistungs- 

obj ekt iven , deren Ob jekt ivstut zen aus Leicntmetall bests— 
hen, geiiennzeichnet dad arch, daB das optische Bauelement 
in einer Fassung aus Leichtmetall mit AuBengewinde gehal- 
tert ist, daB sich diese Fassung xn sinem durch dustier- 
drehen hergsst ellten Ring mit Innengewinde befindet, daB 
diese vereinigte Baugruppe in den Innendarchmesser des 
Ob jektivst at sens eingepaBt ausgebildet ist, und der Innen- 
durchmesser des Objektivstutzens aus drei jeweils 120° 
versetzten Frazisionsrunddraht en, Folien Oder Federble- 
chen gebildet wird* 

2. Ringf ormige Fassung nach Anspruch 1 , gekennzeichnet da- 
durch, daB der Objektivstutzen innen einen durchgehenden 
Gewindering aufweist, daB in diesen Ring die Fassung der 
optischen Bauelemente eingeschraubt und entsprechend dem 
optischen Regime fixierbar ist. 

3- Ringf ormige Fassung nach Anspruch 1, gekennzeichnet da- 
durch, daB die gefaBten optischen Baugruppen direkt in 
einen Ob jektivstutzen eingepaBt sind, und der Objektiv- 
stutzen in einem Teil seines inneren Umfanges eine der 
Fassung angepaBte Form, und der verbleibende Teil des 
inneren TJmfanges eine davon abweichende Form aufweist, 
daB im Bereich der abweichenden For^i des inneren TJmfan- 
ges des Objektivstutzens Schrauben zur Lagef ixierung der 
• optischen Baugruppen vorhanden sind, daB zur Druckunter- 
lage fur saint liche Baugruppen eine gemeinsame Leiste 
vorgesehen ist. 
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Ringxormige Linsenf assung fur optische Systeae hoher 
Leistung 

Die Erfindung betrifft eine Fassung fur optische Systeaie 
hoher Leistung, wie sie zum Beispiel in Hochleistungs— 
5 objektiven zur P;eprographie sur Anwendung komint und 
mittels Justierdrehen hergestellt wird. 

Optische Syst.eme mit sehr hoher Leistung diirfen nur mini- 
male Zentrierfehler aufweisen. Deshalb werden fur solche 
Systeme die Fassungen der einzelnen optischen Bauelemente 

10 durch Justierdrehen hergestellt. Unter optischen Bauele- 
nienten sind sowohl Einzellinsen als auch durch Ansprengen 
oder KLeben gefiigte Linsengruppen zu verstehen* 
Zum Justierdrehen wird die Linse nach den Linsenf lachen 
ausgerichtet und das Bauteil in diesem Zustand durch Ju- 

15 stierdrehen spanend bearbeitet. Das muB in trockenem Zu- 
stand erfolgen. Dazu ist als Werkstoff Messing geeignet. 
Um beim Passen und Montieren der gefaBten Bauteile ein 
Pestklemmen im Ob jektivzylinder zu vermeiden, wird fur 
diesen Messing oder Stahl verwendet. 

20 Die Erzeugnisse werden sehr schwer und unhandlich, die 
Okionoinie wird ungiinstig. 

Im WP 140 088 wird eine Fassungsvariant e beschrieben, die 
insbesondere Leistungsverluste durch therniische L-infltisse 
minimiert. Danach konnen fur Fassungen Materialien ver- 
25 vvendet werden, deren Ausdehrmngskoef f izient clem des Gla- 
ses nahekozimt. 

41 90 
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Es wurde vorgeschla^Yn; Tit^;'T-rad- tfder Perlgi^tggLg^) 7 
hungsweise Stahl einzusetzen. Urn durch Justierdrehen die 
erf orderliche Qualitat einzustellen , werden auf die thsrmisch 
giinstigen Fassungsteile J'inge aus gut bearbeitbarem Material 
5 aufgebracht . Auch bei dieser Variants werden die Pertiger- 
zeugnisse schtfer and teuer. 

Das Ziel der Srfindung besteht darin, bei der Eerstellung 
von Hochleistungsobjektiven das Gev/icht des Endproduktes , 
den Arbeitsaufwarid una die Selbstkosten zu senken. 

10 Die Erfindung hat die Aufgabe, die Fas sang en der einzelnen 
optischen Bauelemente eines Auf nahneobjektives so zu ge- 
stalten und im Ob jektivstutzen anzuordnen, dafi ohne EinbuBe 
an optischer Leistung fur den Stutzen Leichtmetall ver^en- 
det werden kann* 

15 Die Aufgabe lost eine ringformige Linsenf assung fur optische 
Systeme hoher Leistung erf indungsgemaB dadurch, daB fur die 
Optikfassungen Leichtmetall vorgesehen ist, und diese Ringe 
in Justierdretiringe eingeschraubt und zum Beispiel verklebt 
warden. 

20 Eine besonders giinstige Anordnung ergibt sich, wenn die zum 
Justierdrehen vorgesehenen Ringe innen durchgangig mit Ge- 
winde versehen werden und dadurch sowohl die Leichtmetall- 
fassung mit der Linse als auch. das gesamte Bauteil in eine 
Spezialvorrichtung zum Justierdrehen auf genommen werden 

25 kann • 

Durch Anwendung von Ringen gestufter Langen kann kombuaati- 
onsbedingten Langenanderungen Rechnung getragen werden* 
Da fur den Objektivstutzen auch Leichtmetall vorgeseheti ist, 
muB direktes Fugen vermieden werden. Es ist vorgesehen, 

o 

30 zwischen Rohrstutzen und Passungen im Winkel von je 120 in 
axialer Richtung drei Pxazisionsrunddrahte aus Messing oder 
Stahl anzubringen. 

Um Eertigungstoleranzen des Leichtmetallob jektivstutsens zu 
kompensieren, konnen die Runddrahte gestufter Durchmesser 
35 aufweisen. Sie sind in ihrer Lage durch geeignete Mittel 

su fixieren* Anstelle der Prazisionsruncdrahte konnen auch 
Federbleche Verwendung finden. 



Die Erfindung wird--anhand der- -Hachfolgenden Zeichnung er- 
lautert . 
Es zeigen : 

Fig. 1 eine schematische Sennit tdarstellung eines Aus- 
5 fuhrungsbeispieles der erf incungsgemaBen Fassung 

von optischen Bauteiiep 
Fig. 2 eine schematische Schnittdarstellung eines weite- 

ren Ausfiihrungsbeispieles der erf indungsgemaBen 

Fas sung 

10 Fig. 3 eine schematise he Darstellung eines weiteren 

Ausfiihrungsbeispieles in der Draufsicht 
In Fig. 1 ist eine Linse 1 in einer Leichtmetallf assung 2 
gehaltert, die auBen ein Fassungsgewinde 2'aufv;eist. Dxeses 
dient zur Aufnahme eines Justierdrehringes 3 ait dera Innen- 

15 gewinde 3'. Der Ring ist durchgargig mit Gewinde versehen und 
er besteht wegen erf orderlicher guter Bearbeitbarkeit zum 
Beispiel aus Messing. Eine gute Verbindung der Teile 2 und 3 
wird zweckmaBigerweiae durch Klebung erreicht. Bur der 
Ring 3 muB die zum Justierdrehen notvvendige Zugabe aufwei- 

20 sen. Der freie Teil 3"<ies Innengewindes dient zur Auf- 

nahme zum Eindrehen der Linse beziehungsweise in einer Spe- 
zialvorrichtung zum Justierdrehen. 
. Der AuBendurchmesser y~d.es Justierdrehringes 3 v:ird nicht 
direkt in den Objektivstutzen 4- eingepaBt. Im genutzten 2exl 

23 des Innendurchmessers 4'werden im Ainkel von je 120 drei 
Prazisionsrunddrahte 5 aus Messing oder Stahl angeordnet, 
der von diesen Drahten gebildete Durchmesser .vird zum Exn- 
passen der gefaBten Bauteile genutzt. An Stelie der Drahte 5 
konnen auch stabile, elastische Folien oder Federbleche 

30 Verwendung finden. 

Ein weiteres Ausftihrungsbeispiel zeigt Fig. 2. 
Eine Linse 1 wird mittels Leichtaetallf assung 2 gefaBt, cxe 
ein durch Justierdrehen erzeugtes AuBeagewinde 2'aufweist. 
In den Leichtmetallob jektivstutzen 4 wird ein durchgangxger 

35 Just ierdrehr ing 3- mit Innengewinde 3'eingefugt, in den die 
Fassungen 2 unter Einhaltung der erf orderlicheu Luftabstan- 
de zwischen den Linsen 1 eingeschraubt und geeignet fxxxert 
werden. Dieser Ring kann aus Messing bestehen. 
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In Pio« 3 <.ir& ein weiteres Ausfuhrungspeispiel dar&es;,ellt . 
Ber Objerztrvstutzen 4- weist keinen ganzlich kreisf omigen 
Innendurchnesser , sondern in einem Teil seines inneren uia- 
fanges eine der Fas sung angepaEte kreisbogenf craige Form 
5 und im vsrbleibenden Teil des inneren Umfanges eine davon 
abweichende Form, auf • Die Lageorientierung der optischen 
Bauueile geschielit in der Weise, daB mittels Schrauben 6 
die corner exairb vorgef ertigten Passungen in Richtung des 
iialbkreisf orruigen Cb jektivstut zenkorpers 4- gedruckt werden, 
10 wo sie geeignet fixiert werden. Zwischen Schrauben 6 und 
Passungsteilen 2 kann als Druckunterlage eine gemeinsatne 
Leiste 7 verwendet werden. 
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